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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9183/2014
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w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

P.H. HAMAR sp. j., B. i H. Grzesiak
ul. Hutnicza 7, 81-061 Gdynia

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Metalowe taczniki rozporowe
HWZ i HWS

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 stycznia 2019 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

/Zf/éﬁ’?

an Bobrowicz

Zatacznik:
Postanowienia ogodlne i techniczne

Warszawa, 30 stycznia 2014 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9183/2014 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg metalowe tgczniki rozporowe HWZ i HWS,
produkowane przez firme P.H. HAMAR sp. j., B. i H. Grzesiak.

taczniki HWZ (rys. 1) skfadajg sie z tulei rozporowej i trzpienia wbijanego. Tuleja jest
wykonana ze stopu cynku, a trzpien — ze stali niskoweglowej pokrytej elektrolityczng powtokg
cynkowa. Strefa rozpierana tulei rozporowej tacznikow HWZ jest podzielona wzdtuznymi
wycieciami na dwie czesci. Rozprezenie tacznika HWZ w podtozu nastepuje w wyniku wbicia
trzpienia w tuleje, powodujgc rozpér tulei i powstanie trwatego zakotwienia. Asortyment i
wymiary fgcznikéw HWZ podano w tablicy 1.

taczniki HWS (rys. 2) skladajg sie z korpusu zakonczonego z jednej strony
kotnierzem z ptaskg powierzchnig oporowa, a z drugiej strony stozkiem, i trzpienia wbijanego
ze stozkowym scieciem. Korpus i trzpien sg wykonywane ze stali niskoweglowej pokrytej
elektrolityczng powtokg cynkowa. Rozprezenie tacznika HWS w podtozu nastepuje w wyniku
whbicia trzpienia w korpus, powodujgc powstanie trwatego zakotwienia. Asortyment i wymiary
tacznikbw HWS podano w tablicy 2.

Wymagane wiasciwosci techniczne metalowych tacznikéw rozporowych HWZ i HWS

podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki rozporowe HWZ i HWS sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych
zamocowan niekonstrukcyjnych w poditozach z niezarysowanego lub zarysowanego betonu
zwyktego, klasy nie nizszej niz C20/25 wedlug normy PN-EN 206-1:2003+A1:2005+A2:2006.

Ze wzgledu na agresywnosc¢ korozyjng srodowiska, tgczniki rozporowe ze stali
ocynkowanej mogg by¢ stosowane zgodnie z normami PN-EN [ISO 2081:2011
i PN-EN 1SO 9223:2012.

Obliczeniowe no$nosci zamocowan tgcznikéw objetych Aprobatg podano w tablicach
5i 6. Parametry montazowe tgcznikdéw podano w tablicach 3 i 4.

taczniki rozporowe HWZ i HWS powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem,
opracowanym z uwzglednieniem wymagan polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan
niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji producenta dotyczacej warunkéw wykonywania

zamocowan z zastosowaniem ww. tgcznikow.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleje rozporowe tacznikow HWZ powinny by¢ wykonywane ze stopu cynku gatunku
ZL3/ZL0400 (ZnAl4) wedtug normy PN-EN 1774:2001.

Trzpienie tgcznikow HWZ i elementy tacznikéw HWS powinny byé wykonywane ze
stali niskoweglowej gatunku Q195 wedtug normy GB/T-701:2008 lub SAE 1008 wedtug
normy ASTM A 510-08 i pokryte elektrolityczng powtokg cynkowg o gruboéci nie mniejszej
niz 5 ym, spetniajacg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001.

3.2. Laczniki rozporowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tagcznikow powinny by¢ zgodne z rys. 1i 2
oraz tablicami 1 i 2. Odchytki wymiaréw powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicach
1i2.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia tacznikow powinna by¢ gtadka, bez

pekniec, zadziorow i Sladéw korozji.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan Iacznikéw. Nosnosci
charakterystyczne zamocowan fgcznikdbw nie powinny by¢ mniejsze niz wartosci podane
w tablicach 5 6.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki rozporowe HWZ i HWS powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywanie i transportowe w sposéb
zapewniajgcy niezmiennosé ich wtadciwosci technicznych.
Na kazdym opakowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujace dane:
— nazwa wyrobu,
— wymiary facznikow,
— nazwa i adres producenta,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9183/2014,
— numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnoéci,

— znak budowlany.
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Sposdb oznakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9183/2014 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.

w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
tacznikow HWZ i HWS z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9183/2014 dokonuje producent,
stosujgc system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowg

deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9183/2014, na podstawie:
a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakfadowej kontroli produkciji,

— badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakfadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujacym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny
i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane witasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobdw do obrotu.
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Wstepne badanie typu tacznikbw HWZ i HWS obejmuje nosnosci charakterystyczne

zamocowan tych tgcznikdw oraz grubos¢ powtoki cynkowe.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

1)
2)

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-9183/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne

wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne musza by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

b)

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
ksztattu i wymiaréw,
wygladu zewnetrznego,

grubosci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci

charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale

nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkosé partii wyrobow powinna byé okreslona

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu
i wymiaréw tgcznikow nalezy przeprowadzi¢é za pomoca przyrzadow pomiarowych

zapewniajgcych uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego tacznikéw. Sprawdzenie wygladu

zewnetrznego facznikdéw nalezy wykonac¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki

cynkowej nalezy wykona¢ wedtug normy PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw.
Sprawdzenie nos$nosci charakterystycznych zamocowan tgcznikdéw nalezy przeprowadzaé
na tgcznikach osadzonych w podtozu z betonu niezarysowanego i zarysowanego, klasy nie
nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003. Pomiaru sit nalezy dokonywac za
pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie

powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9183/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ tacznikéw rozporowych HWZ i HWS do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pbézniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogq by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9183/2014 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
0 ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej, (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wtasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobow objetych aprobatg od
odpowiedzialno$ci za wiasciwg ich jakoS¢ oraz wykonawcéw robot budowlanych od

odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tych wyrobdw.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikow rozporowych HWZ
i HWS nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-9183/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9183/2014 jest wazna do 30 stycznia 2019 .

Waznosc¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003

PN-EN 1774:2001

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 1SO 2081:2011

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 4042:2001
PN-EN 1SO 9223:2012

PN-N-03010:1983

GB/T 701:2008
ASTM A 510-08

Beton. Czesc 1: Wymagania, wtaSciwosci, produkcja i zgodno$c
Cynk i stopy cynku. Stopy odlewnicze. Gaski i metal ciekty
Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiarow liniowych i kgtowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki
cynkowe z obrébkq dodatkowg na zelazie lub stali

Powfoki  metalowe. Pomiary grubo$ci powfok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

CzeSci ztgczne. Powtoki elektrolityczne

Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja,
okreslanie i ocena

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybor jednostek produktu
do probki

Hot rolled low carbon steel wire rods

Specification for general requirements for wire rods and coarse

round wire, carbon steel

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. LOKO00-2705/13/R180SK wydanie 4. Raport z badanh. Stalowe fgczniki rozporowe typu
HWZ, HWS, WKSW (H Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa
na Terenach Goérniczych Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice, 2013 .
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Rysunek 1. Lacznik HWZ

dpﬁ“‘ —
a

Rysunek 2. tgcznik HWS

Tablica 1. Wymiary tgcznikow HWZ

Oznaczenie d, L,
Poz. R
tacznika mm mm
1 2 3 4
1 HWZ @6 x 40 6,0 40
2 |HWZ @6 x 50 6,0 50
3 |HWZ J6 x 65 6,0 65
Dopuszczalne odchytki wymiaréw +0,2 +0,5
Tablica 2. Wymiary tagcznikow HWS
Oznaczenie d, L,
Poz. R
tacznika mm mm
1 2 3 4
1 HWS @6 x 35 6,0 35
2 |HWS J6 x 65 6,0 65
Dopuszczalne odchytki wymiaréw +0,2 +1,0
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Tablica 3. Parametry montazowe tgcznikow HWZ

Poz. Parametr Wartosé

1 2 3

1 Srednica wierconego otworu, mm 6

2 Minimalna gtebokos¢ otworu, mm, przy:
L =40 mm 35
L =50 lub 65 mm 40

3 Efektywna gtebokos$¢ osadzenia her, mm 30

4 Maksymalna grubo$¢ mocowanego elementu, mm, przy:
L =40 mm 5
L =50 mm 10
L =65 mm 15

5 Minimalna grubos¢ poditoza, mm 22he i 280
Minimalny rozstaw tgcznikéw, mm 50
Minimalna odlegtos$¢ tacznika od krawedzi podtoza, mm 50

Tablica 4. Parametry montazowe tgcznikéw HWS
Poz. Parametr Wartos¢

1 2 3

1 Srednica wierconego otworu, mm 6

2 Glebokos¢ wiercenia otworu, mm, przy:
L =35mm 40
L =65 mm 30

3 Efektywna glebokos$¢ osadzenia her, mm 30

4 Maksymalna grubo$¢ mocowanego elementu, mm, przy:
L =35mm 5
L =65 mm 35
Minimalna grubos$¢ podtoza, mm 22hef i 280
Minimalny rozstaw tgcznikéw, mm 130
Minimalna odlegtos$¢ tacznika od krawedzi podtoza, mm 100
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Tablica 5. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tgcznikéw HWZ

na wyrywanie z podtoza oraz na scinanie

Efektywna N°s'k“"?éé'
. tebokosé
Poz. T ! g .
0z yp podioza osadzenia,
mm Charakterystyczna Obliczeniowa
1 2 3 4 5
Beton zwykty
1 | Klasy C20/25", 30 3,26 1,29
niezarysowany
Beton zwyk+y1)
klasy C20/25",
2 zarysowany 30 0,82 0,33
(rysa 0,3 mm)
" wedtug PN-EN 206-1:2003+A1:2005+A2:2006

Tablica 6. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tgcznikéw HWS

na wyrywanie z podtoza oraz na scinanie

(rysa 0,3 mm)

Efektywna N°s'k“"?éé'
. tebokosé
Poz. Typ podt g .
0z yp podioza osadzenia,
mm Charakterystyczna Obliczeniowa
1 2 3 4 5
Beton zwykly
1 klasy C20/25", 30 6,34 2,52
niezarysowany
Beton zwykty "
2 klasy C20/25", 30 258 1,02
zarysowany

" wedtug PN-EN 206-1:2003+A1:2005+A2:2006
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