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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9182/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

P.H. HAMAR sp. j., B. i H. Grzesiak
ul. Hutnicza 7, 81-061 Gdynia

stwierdza sig¢ przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

taczniki WKSW
do zamocowan w podtozu betonowym

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:

DYREKTOR
24 kwietnia 2019 .

Instytutu Techniki Budowlanej

Zatacznik: Jan Bobrowrcz

Postanowienia ogoélne i techniczne

Warszawa, 24 kwietnia 2014 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9182/2014 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa taczniki WKSW do zamocowan w podiozu
betonowym, produkowane przez firme P.H. HAMAR sp. j., B. i H. Grzesiak.

taczniki WKSW pokazano na rysunku 1. Szesciokatny teb tgcznika jest dostosowany
do klucza o wymiarze 8 mm. taczniki moga byé dostarczane bez podkiadek lub
z podkitadkami stalowymi z nawulkanizowang uszczelka z EPDM o $rednicy = @16 mm.
Wymiary tagcznikow podano w tablicy 1.

taczniki WKSW sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej i pokryte elektrolityczna
powtoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 12 um.

Wymagane wiasciwosci techniczne tgcznikow WKSW podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki WKSW sa przeznaczone do niekonstrukcyjnego wielopunktowego mocowania
elementéw stalowych, tj. blach stalowych i stalowych elementéw profilowanych, o grubosci
od 0,6 do 35 mm, do podtoza z betonu niezarysowanego lub zarysowanego, klasy nie nizszej
niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003+A1:2005+A1:20086.

Ze wzglgdu na agresywno$¢ korozyjng Srodowiska, fgczniki WKSW powinny by¢
stosowane zgodnie z normami PN-EN ISO 2081:2011 i PN-EN ISO 9223:2012.

Nosnosci cbliczeniowe zamocowan iacznikéw WKSW podano w tablicach 3 i 4,
a parametry montazowe w tablicy 2.

W celu osadzenia tacznika WKSW w podiozu nalezy wywiercié otwdr wstepny,
prostopadle do powierzchni podtoza. Do wkrecania tacznika nalezy uzywaé wkretarek
o regulowanym momencie dokrecania. Kazdorazowo przed montazem nalezy doswiadczalnie
ustali¢ wielkos¢ momentu dokrecania dla uzywanej wkretarki i stosowanych w potaczeniu
materiatow. Przykiady zamocowan elementéw profilowanych (np. elementéw wspornikowych,
blach frapezowych) z zastosowaniem tacznikow WKSW przedstawiono na rysunku 2.

taczniki WKSW powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, postanowien
niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji producenta dotyczacej warunkéw
wykonywania zamocowan z uzyciem ww. {acznikéw.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

tgczniki WKSW powinny by¢ wykonywane ze stali zwyklej, weglowej, gatunku SAE
C-1022 wediug normy AMS 5070:1994/RG i pokryte elektrolityczna powloka cynkowa
o grubosci nie mniejszej niz 12 pm, spetniajacg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2004.

3.2, Laczniki

3.2.1. Ksztait i wymiary. Ksztatt i wymiary tacznikow WKSW powinny byé zgodne
Z rysunkiem 1 i tablicg 1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Wyglad zewnetrzny facznikéw WKSW powinien
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998.

3.23. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikéw WKSW nie powinny byé mniejsze niz warto$ci podane w tablicach
5i6.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki WKSW powinny byé dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta
oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmiennosé ich
wiasciwosci technicznych.
Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajagca co najmniej
nastepujace dane:
— nazwe i adres producenta,
— hazwe wyrobu,
—  wymiary,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8182/2014,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci,
— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosai,
-~ znak budowlany.
Sposdb oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny

Z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
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deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pbZniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, moga byé wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9182/2014 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdznigjszymi
Zmianami) oceny zgodnos$ci facznikow WKSW z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9182/2014
dokonuje producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, producent moze wystawié krajowa
deklaracjg zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9182/2014, na podstawie:

a) zadania producenta:
— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkgji,

— badan gotowych wyrobdw (probek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujacym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz cigglego nadzoru, oceny
i akceptacji zaktadowej kontroli produkgii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
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Wstepne badanie typu tacznikéw WKSW obejmuje noénosci obliczeniowe zamocowan

tych tacznikdw oraz grubos$¢ powtoki cynkowe;.

Badania, ktdére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

1)
2)

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatéw,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakfadowej kontroli produkciji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wihasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobata Techniczng

ITB AT-15-9182/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine

wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne musza byé w peini

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

b)

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
ksztaftu i wymiaréw,

wygladu zewnetrznego,

grubo$ci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie nosnosci

charakterystycznych zamocowan {gcznikéw.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale

nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe nalezy wykonywa¢ nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tacznikéw
nalezy przeprowadzi¢ za pomoca przyrzadoéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie
wymaganej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego
tacznikdow nalezy wykonaé wizualnie, okiem nieuzbrojonym.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powloki
cynkowej nalezy wykonac¢ wedtug PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.4. Sprawdzenie nos$nosci charakterystycznych zamocowan. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan nalezy przeprowadzaé na tacznikach osadzonych
w podiozu z betonu niezarysowanego i zarysowanego, klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug
normy PN-EN 206-1:2003+A1:2005+A2:2006. Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomoca
urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego
state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekraczaé
3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9182/2014 jest dokumentem stwierdzajagcym
przydatno$¢ tacznikbw WKSW do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym
Z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, moga byé wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracjg zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9182/2014 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
0 ochronie wtasno$ci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pdzZniejszymi
Zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobdw objetych aprobata od
odpowiedzialnosci za wtadciwg ich jako$¢ oraz wykonawcéw robét budowlanych od

odpowiedzialno$ci za wtasciwe zastosowanie tych wyrobow.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikéw WKSW nalezy
zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-9182/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9182/2014 jest wazna do 24 kwietnia 2019 r.

Wazno$&¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca lub formalny nastgpca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiadciwosci, produkcja i zgodnos$é
PN-EN 10346:2011 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly.

Warunki techniczne dostawy
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PN-EN 26157-1:1998

PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 4042:2001
PN-EN ISO 9223:2012

PN-N-03010:1983

AMS 5070:1994/RG

Czesci zigczne. Nieciaglosci powierzchni. Sruby, wkrety i Sruby
dwustronne ogdinego stosowania

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki
cynkowe z obrobkg dodatkowgq na zelazie lub stali

Powfoki  metalowe. Pomiary grubo$ci powfok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

Czesci zigczne. Powloki elektrolityczne

Korozja metali i stopow. Korozyjnosé atmosfer. Kiasyfikacja,
Okre$lanie i ocena

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybér jednostek produktu
do probki

Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

Raporty, sprawozdania z badarn, klasyfikacje i oceny

1. LOKO00-2705/13/R180SK wydanie 2. Raport z badan. Stalowe igczniki rozporowe typu
HWZ, HWS, WKSW (H). Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na
Terenach Gorniczych Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice, 2013 .

LOKO00-2705/13/R160SK. Raport z badan. t.aczniki wiercace, samogwintujgce typu WKS.

Zakiad Elementow Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gérniczych
Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice, 2013 r.

LOKO00-02705/14/R220SK. Raport z badan. Wkrety do mocowania profilowanych blach

stalowych i elementow wspornikowych. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa na Terenach Gérniczych Oddziatu Sigskiego ITB, Katowice, 2014 r.
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a)

b)

Rysunek 1. taczniki WKSW
a) z metalowa podktadka z nawulkanizowang uszczelka EPDM 2 @16 mm, b) bez podktadki
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Rysunek 2. Przykiady zamocowan stalowych elementéw profilowanych
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Tablica 1. Wymiary tacznikow WKSW

Poz. Oznacz_enie D, L,
tacznika mm mm

1 2 3 4

1 | WKSW @6 x 35 6,0 35

2 | WKSW g6 x 45 6,0 45

3 | WKSW @6 x 55 6,0 55

4 [WKSW g6 x 65 6,0 65
Dopuszczalne odchyiki wymiaréw +0,2 +05

Tablica 2. Parametry montazowe tacznikbw WKSW

Poz. Parametr Wartosc

1 2 3

1 Srednica wiertta, mm 5

2 Glebokos¢ otworu, mm gtebokoé¢ zakotwienia + 5 mm
3 Efektywna gtebokos$é zakotwienia her, mm 30

4 Minimalna grubo$¢ podtoza, mm L +40 mm

5 Minimalny rozstaw tgcznikow, mm 50

6 Minimalna odlegto$¢ tacznika od krawedzi podioza, mm 65
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Tablica 3. No$nosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw WKSW na wyrywanie z podtoza
(bez podkiadki i z podktadka stalowg z nawulkanizowang uszczelka EPDM = @16 mm)

Efektywn9§c Grubo$¢ mocowanego Nos$nosé
Typ podioz glebokose i tal ) bliczeni
Poz. yp podioza zakotwienia, elementu stalowego ", obliczeniowa,
mm kN
mm
1 2 3 4 5
06 3)
(bez poditadki) 1,05 (0.71)
1,0 3)
. 1,05 (0,82)
kit
.| Beton zwykly kiasy C20/25 2, 20 (bez podkiadki)
niezarysowany 06110
(z podkiadka)
1,05
1,5+35,0 0
(bez podkiadki
i z podkiadka)
2) 0,6 +350
2 gaet°s"0$v";"’1k"2 k'::%%zr?"rﬁf ' 30 (bez podkiadki 0,28
ry y{rysa b, i z podkiadka)
stal gatunku S280GD wediug PN-EN 10346:2011
? wediug PN-EN 206-1:2003+A1:2005+A1:2006
warto$¢ przyjeta na podstawie nosnosci charakterystycznej na przecigganie przez element stalowy

Tablica 4. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw WKSW na $cinanie

zarysowany (rysa 0,3 mm)

Efﬁkm:gzc Grubosé mocowanego Noénoséé
Poz. Typ podioza gehOKOS elementu stalowego, obliczeniowa,
zakotwienia, mm kN
mm
1 2 3 4 5
0,62 0,87
Beton zwykly 1,02 1,12 (1,05)¥
1 | klasy C20/25 ", 30 o -
mezarysowany 1,6 1,28 (1,05)
20+3507 1,41 (1,05)
1) .
2 Beton zwykly klasy C20/25 *, 30 0.6 +35.0 0.28"

wedlug PN-EN 206-1:2003+A1:2005+A1:2006
stal gatunku S280GD wediug PN-EN 10346:2011
stal gatunku S235JR wediug PN-EN 10025-2:2007
4 wartosé przyjeta na podstawie no$nosci charakterystycznej na wyrywanie z podtoza
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Tablica 5. No$nosci charakterystyczne zamocowarn tacznikow WKSW na wyrywanie
Z podtoza
(bez podktadki i z podktadka stalowa z nawulkanizowana uszczelkg EPDM 2 @16 mm)

E;?;;{’v'v(ggzc Grubos¢ macowanego Nos$nosé
Poz. Typ podioza zakotwienia elementu stalowego "/, | charakterystyczna,
’ mm kN
mm
1 2 3 4 5
0,6 3)
(bez podkladki) 2/85(0,99)
1,0 3)
) (bez podktadki) 2/65(1,09)
Beton zwykly klasy C20/25 “, X
1 niezarysowany 30 06i1,0
(z podkiadka)
1,5+ 35,0 2,65
(bez podktadki
i z podkiadka)
Beton zwykly klasy C20/25 2, 0,6 +35,0
2 | zarysowany 30 (bez podktadki 0,71
(rysa 0,3 mm) i z podktadka)
stal gatunku S280GD wedtug PN-EN 10346:2011
wed*ug PN-EN 206-1:2003+A1:2005+A1:2006
¥ wartos¢ przyjeta na podstawie no$nosci charakterystycznej na przecigganie przez element stalowy

Tablica 6. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikdow WKSW na scinanie

E;?:mggzé Grubos¢ mocowanego Nosnosé
Poz. Typ podtoza zakotwienia, elementu stalowego, charakterystyczna,
mm kN
mm

1 2 3 4 5
062 1,60

Beton zwykly 102 2.06

1 | Klasy C20/25 ", 30 )

nlezarysowany 1.5 2,35
20+350% 2,59
Beton zwykty klasy C20/25 ", 4)

2 zarysowany (rysa 0,3 mm) 30 06+350 0,71

") wedtug PN-EN 206-1:2003+A1:2005+A1:2006

2’ ' stal gatunku S280GD wedtug PN-EN 10346:2011
3 stal gatunku S235JR wedtug PN-EN 10025-2:2007
wartos¢ przyjeta na podstawie no$nosci charakterystycznej na wyrywanie z podtoza




