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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7375/2012

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

P.H. HAMAR sp. j., B. i H. Grzesiak
ul. Hutnicza 7, 81-061 Gdynia

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;:

STALOWE £t ACZNIKI ROZPOROWE

SLP

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czes$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

/%Zobrowicz

Termin waznos$ci:
19 lipca 2017 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 19 lipca 20127 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7375/2012 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7375/2007. Doku-
ment Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7375/2012 zawiera 17 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowa¢ tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg stalowe taczniki rozporowe SLP, produkgcii firmy
P.H. HAMAR sp. j., B. i H. Grzesiak.

tacznik SLP jest ztozony z nagwintowanego preta zakonczonego z jednej strony stozkiem
rozporowym, z pierscienia rozporowego i nakretki szesciokatnej z podktadka (rysunek 1). Wy-
miary fgcznikdéw podano w tablicy 1.

taczniki SLP sg wykonywane ze stali zwyklej, weglowej i pokrywane warstwg ochron-
ng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, a taczniki SLP (A2) sg wykonywane ze stali
nierdzewne;.

Dokrecenie nakretki na pret tgcznika powoduje nasuwanie sie tulei rozporowej na stozek
rozporowy, rozwieranie porozcinanych fragmentéw tulei i powstanie trwatego zakotwienia facz-
nika. Mocowanie z zastosowaniem tgcznika rozporowego SLP pokazano na rysunku 2.

Wymagane wtasciwosci techniczne facznikow SLP podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki rozporowe SLP sg stosowane do wykonywania zamocowan statycznie obcia-
zonych elementow konstrukcji budowlanych w betonie niezarysowanym lub zarysowanym,
klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003.

Ze wzgledu na agresywnosé¢ korozyjng srodowiska tgczniki rozporowe SLP, wykonane
ze stali zwyklej, weglowej i ocynkowane nalezy stosowaé zgodnie z normami: PN-EN ISO
2081:2011 i PN-EN 12944-2:2001, a taczniki wykonane ze stali nierdzewnej nalezy stosowaé
zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-71/H-86020 dla stali odpornej na korozje
(nierdzewnej i kwasoodpornej) gatunku OH18N9.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw rozporowych SLP podano w tablicach 2
i 3, parametry montazowe tacznikdw pokazano na rysunku 3 i podano w tablicy 4, a parame-
try rozmieszczenia tacznikdw w podtozu pokazano na rysunku 4 i podano w tablicy 5.

Do wykonania otworu w podtozu betonowym nalezy uzywaé wiertarki udarowo-
obrotowej. Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza. tacznik powinien daé
sie wprowadzi¢ w wykonany w podtozu otwér lekkimi uderzeniami mtotka. Montaz tacznika
powinien by¢ wykonywany przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Nalezy zwroci¢ uwage,
aby po rozprezeniu tgcznika podktadka pod nakretke byta silnie docisnieta do mocowanego

elementu.
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taczniki rozporowe SLP powinny by¢ stosowane zgodne z projektem opracowanym
z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty
Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczgcej warunkow wykonywania zamocowan

z zastosowaniem ww. fgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

taczniki rozporowe SLP powinny by¢ wykonane ze stali zwykilej, weglowej w klasie
wiasnosci mechanicznych nie nizszej niz 5.8 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2009 i pokryte
warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, spetniajgcg wymagania normy PN-EN ISO
4042/Ap1:2004, a tgczniki SLP (A2) ze stali nierdzewnej gatunku A2-70 wedtug normy
PN-EN ISO 3506-1:2009.

3.2. Laczniki rozporowe

3.2.1. Ksztatt i wymiary. Ksztatt i wymiary fgcznikow rozporowych SLP powinny byé

zgodne z rysunkiem 1 oraz z tablicg 1.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci charaktery-
styczne zamocowan tacznikéw rozporowych SLP nie powinny by¢ mniejsze od nosnosci

podanych w tablicach 6i 7.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki rozporowe SLP powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowaniach
firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy nie-
zmiennos¢ ich wiasciwosci. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona informacja

zawierajgca co najmniej nastepujagce dane:

nazwe wyrobu,

nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7375/2012,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

— rodzaj surowca,
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— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,
— znak budowlany.

Sposdéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzg-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stoso-
wane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7375/2012 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobdw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7375/2012 dokonuje Producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklara-
cje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7375/2012, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

— zaktadowej kontroli produkciji,

— badan uzupetniajgcych gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zaktadzie produk-
cyjnym, prowadzonych przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkciji,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wtasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tacznikéw rozporowych SLP obejmuje nosnosci obliczeniowe
zamocowan tych tacznikdw oraz grubos¢ powtoki cynkowej tacznikow wykonanych ze stali
zwykiej, weglowe;.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wtasciwo-

sci techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okres$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7375/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Po-
szczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byé

w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiaréow

tacznikow oraz grubosci powtoki cynkowej tgcznikow wykonanych ze stali zwyktej, weglowej.

5.4.3. Badania uzupelniajgce. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie nosnosci

charakterystycznych zamocowanh tgcznikéw.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw facznikow. Sprawdzenie ksztattu i wymia-
réw tgcznikdw nalezy przeprowadzaé za pomocg przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych

uzyskanie doktadnoséci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej tacznikéw. Sprawdzenie grubosci

powtoki cynkowej tacznikow nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw. Spraw-
dzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzaé na fgcznikach osadzonych
w poditozu wymienionym w tablicach 6 i 7. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzg-
dzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state
i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w

catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badah.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7375/2012 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7375/2007.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7375/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé¢ tacznikdéw rozporowych SLP do stosowania w budownictwie w zakresie wynika-
jacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stoso-
wane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7375/2012 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoéci za wia-
Sciwg jakos¢ wyrobow oraz wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-

Sciwe ich zastosowanie.

6.6. W treSci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw rozporowych SLP
nalezy zamieszczaé¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-7375/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7375/2012 jest wazna do 19 lipca 2017 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-
nej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec
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Normy zwigzane

PN-EN 206-1:2003
PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-71/H-86020
PN-EN ISO 898-1:2009

PN-EN ISO 4042:2001/
Ap1:2004

PN-EN ISO 3506-1:2009

PN-EN ISO 2178:1998

PN-N-03010:1983

Badania i oceny

INFORMACJE DODATKOWE

Beton. Czes$c 1: Wymagania, wtasciwoSci, produkcja, zgodnosc¢
Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki
cynkowe z obrobkg dodatkowg na zelazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. CzeSc 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki
Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

Czesci ztgczne. Powtoki elektrolityczne

Wtasnosci mechaniczne czeSci ztacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje

Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybér jednostek produktu
do probki

1) LOK-724/A/06 i LOK-618/A/06-1. Raport z badah i ocena techniczna dotyczace stalowych
tacznikdw rozporowych StP. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Sla-
skiego ITB, Katowice 2007 r.

2) LOK-03988/A/09. Raport z badan, ocena wynikéw badan i informacje techniczne dotycza-

ce stalowych facznikéw rozporowych StP. Zaktad Elementow Konstrukcji Budowlanych

ITB, Katowice 2009 r.
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Rysunek 1. tacznik rozporowy SLP

1 - nagwintowany pret zakohczony z jednej strony stozkiem rozporowym, 2 - pierscien rozporowy,
3 - nakretka szesciokatna, 4 - podkiadka

Rysunek 2. Mocowanie z zastosowaniem fgcznika rozporowego SLP
1 - tacznik rozporowy, 2 - podtoze, 3 - mocowany element
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Rysunek 3. Parametry montazowe fgcznikow rozporowych

s - rozstaw osiowy fgcznikéw
¢ - odlegtos$¢ tacznika od krawedzi podtoza

Rysunek 4. Parametry rozmieszczenia tgcznikow rozporowych
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Tablica 1
Wymiary tacznikéw rozporowych SLP
Poz. Oznaczenie tacznika n?r’n r::;‘ r:;’n nl1-|:n
1. 2 3 4 5 6
1. SLP M6 x 45 (A2)" 6 6 6 45
2. SLP M6 x 55 (A2) 6 6 6 55
3. SLP M6 x 60 (A2) 6 6 6 60
4. SLP M6 x 70 (A2) 6 6 6 70
5. SLP M6 x 80 (A2) 6 6 6 80
6. SLP M6 x 90 (A2) 6 6 6 90
7. SLP M8 x 50 (A2) 8 8 8 50
8. SLP M8 x 60 (A2) 8 8 8 60
9. SLP M8 x 70 (A2) 8 8 8 70
10. SLP M8 x 75 (A2) 8 8 8 75
11. SLP M8 x 80 (A2) 8 8 8 80
12. SLP M8 x 90 (A2) 8 8 8 90
13. SLP M8 x 100 (A2) 8 8 8 100
14, SLP M8 x 120 (A2) 8 8 8 120
15. SLP M10 x 75 (A2) 10 10 10 75
16. SLP M10 x 90 (A2) 10 10 10 90
17. SLP M10 x 100 (A2) 10 10 10 100
18. SLP M10 x 110 (A2) 10 10 10 110
19. SLP M10 x 120 (A2) 10 10 10 120
20. SLP M10 x 140 (A2) 10 10 10 140
21. SLP M10 x 160 (A2) 10 10 10 160
22. SLP M10 x 180 (A2) 10 10 10 180
23. SLP M10 x 200 (A2) 10 10 10 200
24. SLP M12 x 80 (A2) 12 12 12 80
25. SLP M12 x 90 (A2) 12 12 12 90
26. SLP M12 x 100 (A2) 12 12 12 100
27. SLP M12 x 110 (A2) 12 12 12 110
28. SLP M12 x 120 (A2) 12 12 12 120
29. SLP M12 x 130 (A2) 12 12 12 130
30. SLP M12 x 140 (A2) 12 12 12 140
31. SLP M12 x 160 (A2) 12 12 12 160
32. SLP M12 x 180 (A2) 12 12 12 180
33. SLP M12 x 200 (A2) 12 12 12 200
34. SLP M12 x 235 (A2) 12 12 12 235
35. SLP M12 x 250 (A2) 12 12 12 250
36. SLP M12 x 300 (A2) 12 12 12 250
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c.d. Tablicy 1

Poz. Oznaczenie tacznika n?r,n r::] r::',n nl1-|,n
1. 2 3 4 5 6
37. SLP M16 x 90 (A2) 16 16 16 90
38. SLP M16 x 100 (A2) 16 16 16 100
39. SLP M16 x 125 (A2) 16 16 16 125
40. SLP M16 x 150 (A2) 16 16 16 150
41. SLP M16 x 175 (A2) 16 16 16 175
42. SLP M16 x 180 (A2) 16 16 16 180
43. SLP M16 x 200 (A2) 16 16 16 200
44, SLP M16 x 210 (A2) 16 16 16 210
45. SLP M16 x 220 (A2) 16 16 16 220
46. SLP M16 x 230 (A2) 16 16 16 230
47. SLP M16 x 240 (A2) 16 16 16 240
48. SLP M16 x 250 (A2) 16 16 16 250
49. SLP M16 x 260 (A2) 16 16 16 260
50. SLP M16 x 280 (A2) 16 16 16 280
51. SLP M16 x 300 (A2) 16 16 16 300
52. SLP M20 x 120 (A2) 20 20 20 120
53. SLP M20 x 160 (A2) 20 20 20 160
54, SLP M20 x 180 (A2) 20 20 20 180
55. SLP M20 x 200 (A2) 20 20 20 200
56. SLP M20 x 215 (A2) 20 20 20 215
57. SLP M20 x 230 (A2) 20 20 20 230
58. SLP M20 x 240 (A2) 20 20 20 240
59. SLP M20 x 250 (A2) 20 20 20 250
60. SLP M20 x 260 (A2) 20 20 20 260
61. SLP M20 x 280 (A2) 20 20 20 280
62. SLP M20 x 300 (A2) 20 20 20 300
M _ SLP M6 x 60 jest oznaczeniem fgcznika rozporowego wykonanego ze stali zwyktej, weglo-
wej i ocynkowanego, a SLP M6 x 60 (A2) jest oznaczeniem facznika rozporowego wyko-
nanego ze stali nierdzewnej
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Tablica 2

Nosnosci obliczeniowe zamocowanh tgcznikéw rozporowych SLP

na wyrywanie z podtoza betonowego'”

Poz Oznaczenie Glebokos¢ zakotwienia Nosnos¢ obliczeniowa,
: tacznika hes, mm kN
1 2 3 4
1 SLP M6 (A2)@ 35 2,50
SLP M8 (A2))@ 40 3,65
SLP M10 (A2)? 45 4,70
55 6,70
4 | SLPM12(A2)? |-
70 8,57
60 7,90
5 | SLPM16 (A2)®)  |---mmmmmmmmm e
80 9,46
80 10,98
6 | SLPM20 (A2)® |-
100 16,71

(1

@

— beton klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
—SLP M6 x 60 jest oznaczeniem tacznika rozporowego wykonanego ze stali zwyktej,

weglowej i ocynkowanego, a SLP M6 x 60 (A2) jest oznaczeniem tacznika rozporo-
wego wykonanego ze stali nierdzewne;j

Tablica 3

Nosno$ci obliczeniowe zamocowanh tacznikéw rozporowych SLP

na $cinanie z podtoza betonowego”

Poz Oznaczenie Gtebokos¢ zakotwienia Nosnos¢ obliczeniowa,
: tacznika hes, mm kN
1 2 3 4
1 SLP M6 (A2)@ 35 2,50
SLP M8 (A2))? 40 3,65
SLP M10 (A2)® 45 4,70
55 6,70
4 | SLP M2 (A2)?  |--mmmmmrmmm e
70 16,86
60 31,40
5 | SLPM16(A2)® |
80 31,40
80 49,00
6 | SLPM20 (A2)®  |--mmmmmmmmm o
100 49,00

(1

— beton klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
—SLP M6 x 60 jest oznaczeniem facznika rozporowego wykonanego ze stali zwyktej,

weglowej i ocynkowanego, a SLP M6 x 60 (A2) jest oznaczeniem tacznika rozporo-
wego wykonanego ze stali nierdzewnej
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Tablica 4

Parametry montazowe tacznikéw rozporowych SLP

Oznaczenie gwintu facznika
Poz. Parametr
M6 M8 M10 M12 M16 M20
1 2 3 4 5 6 7 8
1 | Srednica otworu w podtozu d,, mm 6 8 10 12 16 20
2 | Minimalna gteboko$¢ otworu w podtozu hy,, mm 40 45 50 60/75 | 65/85 | 85/110
3 | Minimalna gteboko$¢ zakotwienia hgs, mm 35 40 45 55/70 60/80 | 80/100
4 | Maksymalny moment dokrecenia Tj,s 6 20 30 50 120 180
Tablica 5

Parametry rozmieszczenia fgcznikéw rozporowych SLP

Oznaczenie gwintu facznika
Poz. Parametr
M6 M8 M10 M12 M16 M20

1 2 3 4 5 6 7 8
1 | Minimalna grubos$¢ podioza h,, mm 2 % hgt
2 | Minimalny rozstaw facznikow sg, n, mm 3 X hgt

Minimalna odlegto$¢ tacznika od krawedzi
3 . 1,5 % hes

podtoza Cgr N, mm

Minimalny rozstaw miedzy tacznikami w narozu
4 2 X Corep

Scr,cps mm s

Minimalna odlegto$¢ tacznika od naroza
5 3 x Scr,cp

Ccr,sps mm s




[] ®
B AT-15-7375/2012 str. 17/17

Tablica 6

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw rozporowych SLP
na wyrywanie z podtoza betonowego'"

Poz Oznaczenie Glebokos¢ zakotwienia Nosnos$é¢ charakterystyczna,
: tacznika hes, mm kN
1 2 3 4
1 SLP M6 (A2)@ 35 6,35
2 | SLP M8 (A2)@ 40 9,15
3 | SLPM10 (A2)@ 45 11,90
55 16,90
4 | SLP M2 (A2)?  |--mmmmmrmmm e
70 21,60
60 19,95
5 | SLPM16 (A2)P)  |---mmmmmmmmm oo
80 23,84
80 27,69
6 | SLPM20 (A2)®)  |--mmmmmmmmm e
100 42,13

(1

— beton klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@

—SLP M6 x 60 jest oznaczeniem tgcznika rozporowego wykonanego ze stali zwyktej,
weglowej i ocynkowanego, a SLP M6 x 60 (A2) jest oznaczeniem tgcznika rozporo-
wego wykonanego ze stali nierdzewnej

Tablica 7
Nosnosci charakterystyczne zamocowanh tgcznikéw rozporowych SLP
na $cinanie z podtoza betonowego!"
Poz Oznaczenie Gtebokos¢ zakotwienia Nosnosé charakterystyczna,
: tacznika hes, mm kN
1 2 3 7]
SLP M6 (A2)? 35 6,35
SLP M8 (A2))? 40 9,15
3 | SLPM10(A2)@ 45 11,90
@ 55 16,90
4 | SLP M12 (A2)®)  |---mmmmmmmm e e
70 21,08
? 60 39,25
5 | SLP M16 (A2)%®) |-
80 39,25
@ 80 61,25
6 | SLP M20 (A2))  |--mmmmmm e
100 61,25

(1

— beton klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003

—SLP M6 x 60 jest oznaczeniem facznika rozporowego wykonanego ze stali zwyktej,
weglowej i ocynkowanego, a SLP M6 x 60 (A2) jest oznaczeniem tacznika rozporo-
wego wykonanego ze stali nierdzewnej

@)
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